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Elements de structure et procede de realisation. 



La pre-sente invention se rapporte a la realisation de 
voiles et dalles en beton ou autre materiau, et elle 
concerne en particulier 1 'erection de la structure d'un 
batiment ou d'un ouvrage quelconque et accessoirement 
5 1' erection de cloisons. 

L ' invention a pour but de permettre d'eriger une struc- 
ture composed d' Elements verticaux et horizontaux et 
des cloisons en utilisant des elements legers, de dimen- 
10 sions reMuites, empllables pour la plupart, qui peuvent 
etre assembles aisement et rapidement par une main 
d'oeuvre non qualified sans faire usage de moyens de 
levage importants, ni de boulons ou rivets de serrage. 

15 Ce but est atteint grace a un proced^ de construction 

de la structure, portante ou non, d'un batiment ou d'un 
ouvrage quelconque, selon lequel on fixe des bases 
delimitant les emplacements des voiles, on fixe sur 
ces bases, des montants constitues de deux cornieres 

20 prealablement liaisonnSes au moyen d'entretoises. On 

place le cas echSant des barres a beton et des equipements 
h. incorporer dans le voile. Ensuite on fixe des panneaux 
prefabriques afin de former les faces externe et interne 
des coff rages, puis on coule du beton dans l'espace 

25 compris entre les faces des coff rages. 



WO 85/03966 



2 



Des longerons horizontaux peuvent etre fixes sur des 
montants, ces longerons etant constitu^s eux aussi de 
comieres liaisonnees au moyen d 'entretoises, des 
panneaux prefabriques etant fixes sur les longerons ou 
5 sur les extremites des entretoises. 

L« invention a egalement pour objet un voile ou une 
cloison en beton ou autre materiau de remplissage quel- 
conque se caracterisant par un coffrage perdu forme par 

10 une ossature metallique comprenant des profils de base . 
et des montants, et eventuellement des longerons, lesdits 
montants ou longerons 6tant constitues de comieres 
liaisonnees au moyen d' entretoises, et par des panneaux 
prefabriques disposes contre les montants, les bases 

15 et les eventuels longerons ou contre les extremites des 
entretoises. 

L 1 invention a encore pour objet une dalle ou un hourdis 
en beton se caracterisant par un coffrage perdu formS 
20 par une ossature metallique comprenant des longerons 
disposes horizontalement et constitues de comieres 
liaisonnees entre elles au moyen d 'entretoises et par 
des panneaux prefabriques suspendus aux extremites des 
entretoises munies de disques de collage. 

25 

Le procede d'armaturage selon 1' invention a pour avantages 
d»apporter une fiabilite et une solidite remarquables 
tout en permettant une cascade d 1 economies (economies de- 
materiaux, de temps, de main d'oeuvre) et cela sans 
30 reduire les possibilites de realisation offertes par les 
formes de construction traditlonnelles. 

L 1 invention est exposee dans ce qui suit a l'aide 
d'exemples de mode d« execution illustres sur les dessins 
35 ci-annexes. Dans ces dessins: 
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la figure 1 est une vue en perspective montrant la 
realisation de l'ossature metallique suivant un aspect • 

de 1' invent ion, 

. la figure 2 est une vue en perspective avec arrachement, 
5 d'une structure portante verticale selon 1' invention, 
la figure 3 est une vue semblable a celle de la 
figure 2, montrant une variante d' execution selon 
1« invent ion, 

. la figure 4 est une vue en perspective illustrant une 
10 variante de realisation du coffrage selon 1' invention, 
. la figure 5 est une coupe verticale d'une structure 
a coffrage perdu, au passage d'un etage, selon l'inven- 
tion. 

15 Comme dans tout precede* de construction classlque, on 
commence par preparer le terrain et par rSaliser les 
fondations. Sur celles-ci, le long du p^rimetre de 
l'emprise de l'ouvrage a construire on aligne des bases 1 
destinies a la fixation de montants 2 (figure 1). Les 

20 profils de base "1 sont par exemple des equerres ou des 
comieres metalliques en L dans les ailes desquelles 
sont formers des ouvertures 6, 7. Les bases 1 sont fixers 
sur la fondation. A la figure 1 on voit des bases 1 
formees par des equerres metalliques. Elles sont 

25 disposes par paires avec entre les Equerres de chaque 
paire, un ecartement suffisant pour enserrer les 
montants 2. Des bases 1 ferries par des comieres metal- 
liques sont representees a la figure 4. L' ecartement 
entre les ailes verticales est ajuste pour enserrer les 

30 montants 2. 

A intervalles reguliers le long du perimetre de la base, 
on place des montants 2 entre des profils de base 1 . 
Ces montants 2 sont constitues de comieres metalliques 
35 , a ailes egales ou inegales. Ces comieres sont liaisonnees 
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l'une a 1 1 autre par des entretoises 3. La constitution 
des montants a partir de deux cornieres permet de 
rSaliser des montants de diverses largeurs simplement 
en les deplacant l'une. par rapport a l 1 autre et en les 
5 liaisonnant a la largeur voulue, au moyen d' entretoises 
3 de longueur voulue. Les entretoises 3 sont placees a 
intervalles r^guliers dans les ouvertures 6 des prof ils 
de base 1 et des montants 2, ces entretoises assurant 
un serrage adequat des montants. Les entretoises 3 

10 presentent des encoches de fixation et sont fixers par 

pivotement pour loger les ailes des profiles mStalliques 
1 et 2 dans les encoches. Les extremity 5 des entre- 
toises 3 sont repliees k angles droits pour servir 
d'appui et d'accrochage pour les panneaux devant cons- 

15 tituer les faces de coffrage. Les extremity des entre- 
toises peuvent egalement etre garnies de disques d'appui 
et d'accrochage. 

A ce stade du procede" de construction, on introduit.le 
20 cas echSant des barres a beton horizontales dans les 

ouvertures 6 ou 7 des cornieres constituant les montants 
verticaux 2 et on les relie eventuellement a des barres 
a beton verticales a l'aide de crochets rapides par 
exemple. Des conduites (eau, decharge, electricity ou 
25 autres), des ancrages de security (par exemple 8 a la 
figure 2) ou tout autre Element a encastrer peuvent 
egalement etre places a l'interieur des coffrages. 

Des panneaux 4 sont ensuite mis en place pour former les 
30 faces interne et externe du coffrage (figure 2). Les 

panneaux peuvent etre d'un type quelconque. Le coffrage 
peut, par exemple, etre compose* d'un panneau de finition 
du cfite* interieur et d'un panneau composite isolant du cote 
exterieur, tous deux munis de battees, pour 1' erection 
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d'un logement. Ces panneaux prennent appui sur les extre- 
mity 5 des entretoises 3. Les entretoises jouent done 
en outre le role d'ecarteurs. Les jfanneaux 4 sont avan- 
tageusement colics sur les extremity 5 des entretoises, 
garnies ou non de disques a encoller. Les panneaux de 
coffrage sont eventuellement protects exterieurement 
par une feuille de Visqueen. Les panneaux 4 peuvent 
egalement etre fix£s sur les profils de base et les 
montants verticaux. 



La figure 3 montre un exemple d' execution dans lequel les 
entretoises 3 sont garnies a leurs extremity de capuchons 
5 eervant d'appui et d'aire de collage pour les panneaux 
de coffrage 4. Dans certaines applications, des brelages 
15 13 son ensuite disposes a intervenes rdguliers pour 

maintenir les panneaux de coffrage 4 en place pendant 
la coulee du be"ton. Ces brelages sont constitute de 
tiges autoforantes que l'on fore au travers des panneaux 
ou de tiges spdciales autoblocantes sur une face du 
coffrage. Le proceed permet a l'operateur de ne travailler 
que d'un seul c6t6 de la parol. 

La figure 4 illustre une variante d' execution dans 
laquelle les panneaux de coffrage 4 sont maintenus contre 
les extremity 5 des entretoises 3 par des plateaux de 
serrage 12 enfilSs et bloquts sur les tiges de brelage 13. 
Des profils 14, fichis entre les panneaux de coffrage 4, 
ont pour fonction d'eviter les de-placements differentiels 
des rives des panneaux adjacents lorsque ceux-ci ne sont 
pas e*quip<§s de battles formant tenon-mortaise. Ces 
profils 14 peuvent aussi servir a maintenir les feuilles 
de protection en Visqueen eventuelles. Les differentes 
parties du coffrage sont encore maintenues au moyen de 
sangles 15. 



WO 85/03966 



PCT/BE85/00005 



10 



Pour rSaliser un linteau, par exemple, des longerons 
horizontaux 11 sont fixes sur des montants verticaux 2/ 
Ces longerons horizontaux peuvent etre constituSs de 
cornieres liaisonnSes entre elles par des entretoises 
comme les montants verticaux 2. Des panneaux de coffrage 
externe et interne 4 sont fixes sur les extremites des 
entretoises comme dScrit plus haut et/ou sur les lon- 
gerons 11 et les montants 2. 

Le coffrage Stent rSglS et s'a fixation Stant assurSe, 
on coule du bSton frais 16 (bSton lourd, bSton lSger, 
bSton special) ou tout autre matSriau de remplissage, 
par exemple de l'argile, de la terre polymSrisSe, 
un matSriau de synthese quelconque , etc. La coulee 
15 de materiau de remplissage se fait avantageusement en 
plusieurs Stapes successiyes, chaque fois sur une 
hauteur dSterminSe en fonction du type particulier 
de panneaux mis en oeuvre. La premiere coulSe est 
avantageusement rSalisSe au moyen d'un materiau hydro- 
20 fugS. 

Pour un ouvrage a plusieurs Stages on s'arrete sous 
le niveau de la dalle d' Stage 20 comme indiquS sur la 
figure 5 (phases A+B) . On repart ensuite au-dessus de 
25 la dalle d 1 Stage 20 comme sur une fondation, en y 
fixant des prof lis de base 1 (phase C). On rSpete 
ensuite le procSdS dScrit, niveau par niveau, ;}usqu'a 
la toiture. 



30 



Apres rSalisation du voile 10, les panneaux 4 sont 
dSbarrassSs des SlSments de maintien et de retenue. 
Le cas SchSant, lorsque des brelages de fixation sont 
utilisSs, les panneaux de coffrage peuvent etre rScupSrSs 
apres prise du matSriau de remplissage. 
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L» Invention pennet de re*amiser non seulement des voiles 
verticaux 10, mais egalement des voiles horizontaux, 
denounce dalles, ou des hourdis. La figure 5 montre 
une dalle d'etage 20 realisee selon 1' invention. Des 
longerons 11 sont disposes horizontalement, ces longerons 
etant constitues de cornieres liaisonnees entre elles 
par des entretoises 3 comme les nontants verticaux 2. 
Les extremity inferieures des entretoises 3 sont 
garnies de disques de collage 9 contre lesquels sont 
fix£s des panneaux pr^fabriques 4. Dans le coffrage 
ainsi realise on coule du beton 16 qui, apres prise, 
forme la dalle 20. Des barres a beton et, le cas ech^ant, 
d'autres elements a encastrer, peuvent evidemment etre 
places dans le coffrage avant la coulee du b£ton. 
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REVINDICATIONS 

1. Proce"d£ de construction de la structure d'un ouvrage, 
caracterj.se" par les phases suivantes: 

(a) mise en place de prof lis de base (1) dSlimitant les 
emplacements des voiles a construire, 

(b) fixation sur les profils de base, de montants (2) 
constitues de deux cornieres pre*alablement liaisonnees 
entre elles au moyen d'entretoises (3), 

(c) placement le cas echSant de barres a beton et autres 
equipements , 

(d) fixation de panneaux prefabriques (4) sur les profils 
de base (1) et les montants (2) ou sur les extremites 
des entretoises (3) afin de former les faces externe et 
interne des coff rages, 

(e) coulage de beton dans l'espace compris entre les 
faces des coff rages. 

2. Proce'de' selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que des longerons (11) disposes horizontalement sont 
fixls sur des montants (2), ces longerons (11) etant 
constitues de cornieres liaisonnees entre elles au 
moyen d'entretoises, et en ce que des panneaux prefabri- 
ques (4) sent fixes sur lesdits longerons (11) ou sur 
les extremity des entretoises pour former les faces 
externe et interne de coffrages. 

3. Procedd selon la revendication 1 ou 2, caracterise" 
en ce que les montants (2) et longerons (11) sont 
constitues de deux cornieres a ailes egales ou inegales, 
liaisonnees entre elles de maniere a former des elements 

30 de largeur ajustable* 

4. ProcSde* selon la revendication 1, 2 ou 3, caracterise* 
en ce que les panneaux de coffrage (4) sont places contre^ 
les extremites (5) des entretoises (3). 
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5 Precede- selon la revendication 4, caracterist en 
ce que les panneaux de coffrage (4) sont colles sur 
les extremity (5) repliees a angles droits des entre- 
toises (3), lesdites extremites etant garnies ou non 
de disques destines a accroitre l'aire de collage. 

6. Proctde selon la revendication 4, caracterise en 
ce que les extremity (5) des entretoises (3) sont 
constitutes de capuchons rapportes, solidarises aux 
entretoises. 

7. Precede selon la revendication 1, caracterise en 

ce que les montants (2) et/ou longerons (11) presented 
des overtures (6, 7) dans leur face transversale aux 
faces interne et externe des coffrages afin de permettre 
le passage et le positionnement de barres a beton et de 
canalisations diverses. 

8. Precede selon l'une quelconque des revendications . 
prectdentes, caracterise en ce que les panneaux (4) 
sont fixes au moyen de tiges (13) traversant un panneau 
ou les deux panneaux de coffrage (4). 

9. Procedt selon la revendication 8 , caracterise en 
ce que des plateaux de serrage (12) sont enfiles et 
bloques sur les tiges (13). ces disques de serrage 
appuyant centre les panneaux de coffrage (4). 

10 Voile ou clolson en beton ou autre materiau de 
remplissage, caracterise par un coffrage perdu forme 
par une ossature mttallique comprenant des profils de 
base (1) et des montants (2), lesdits montants etant 
constitute de cornieres liaisonntes entre elles au 
„oyen d'entretoises (3), et par des panneaux prefabrique 
(4) disposes centre les montants (2) et les bases (1) ou 
centre les extremltts (5) des entretoises (3). 
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11. Voile ou cloison selon la revendication 10, 
caracterise' en ce que l'ossature mdtallique comprend 
en outre des longerons (11) disposes horizontalement, 
ces longerons etant constitue's de cornieres liaisonnees 

5 entre elles au moyen d' entretoises, et en ce que des 
panneaux pr£fabrique"s (4) sont disposes contre les 
longerons (11) pu contre les extre'mite's des entretoises. 

12. Dalle ou hourdis en be 1 ton, caracterise" par un 
10 coffrage perdu forme* par une ossature m£tallique 

comprenant des longerons (11) disposes horizontalement, 
ces longerons etant constitue's de cornieres liaisonnees 
entre elles au moyen d 1 entretoises, et par des panneaux 
prefabriques (k) suspendus aux extremites des entretoises 
15 munies de disques de collage (9). 
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lighe 11; figures 1,2,5 



FR, A, 2258505 (MOLLER & FOSTER KG) 

1 8 aout 1 975 , voir revendication 1 ; 
figures 1,4 



1/5,6 
7 

1,12 
8,9 



• Categories speciales de documents cites: 11 

« A » document definissant I'etat general de la technique, non 
considere comma particuherement pertinent 

c £ » document anteneur. mais publie a la date de d£p6t interna- 
tional ou apres cette aate 

« L » document pouvant jeter un ddute sur une revendication de 
pnonte ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu'indiquee) 

oQ» document se referan: a une divulgation orale, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

« P » document publie avant la date de depot international, mats 
posterieurement a la date de pnonte revendiquee. 



«T» document ulterieur publie oosteneurementaladatede depot 
international ou a la date de pnonte et n'appartenant pas 
a i'etat de la techmaue pertinent, mais cite pour comorendre 
le pnncipe ou ia theorie constituent la base de -1'invention 

«X» document particulierement pertinent: invention revendi- 
quee ne peut etre consideree comme nouveile ou comme 
impliquant une activite inventive 

«Y» document particuherement pertinent: I'invention reven- 
diquee ne peut etre consideree comme impliquant une 
activite inventive lorsque le document est associe a un ou 
plusieurs autres documents de meme nature, cette comoi- 
naison etant evidente pour une personne du metier. 

«&» document qui fait partie de la grfe"m> famille de brevets 




IV. CERTIFICATION 



Dote a laquelle la recherche Internationale a ete eflectivement 
achevee 



4 juin 1985 



Administration chargee de Ja recherche Internationale 

OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 



l erche Internationale 
Signature du fonctionnatre autonsA Ji \ t i iJsT 

G.LM.j Kruydenb^lrg 



Date d'ezpedition du present rappo 

2 6 JUIN 1985 



Formulaire PCT/ISA/210 (deuneme feuille) (Janvw 1985) 



Demand* Initrnationala W p^-p /gg 85/00005 



(SUITE OES RENSEIGNEMENTS 1MOIOU*S SUR LA 
Ml. DOCUMENTS CONSIGNS COMME PERTINENTS DEUXItME FEUILLE) 



CaUgorlt* 



tdtntMcation 69% document* ctt*», avac Indication, ti nacaaiair*. 
d#* paaaaota partinenta 



N* da* ftvtndicitKDm 
vttaas 



OS, A, 3676967 (FRATI) 18 juillet 1972, 

voir colonne 4, lignes 8-55; figures 1,2 



DE, A f 2636531 (HERING) 16 fivrier 1978, 

voir page 10, ligne 20 - page 11, ligne 
3; figures 1-3 

US, A, 3481046 (SCICCHITANO) 15 octobre 
1974, voir figures 3-6 

A | BE, A, 382913 (URBAN). 31 octobre 1931, 
voir figures 1 ,3 



5,7 

4,5,12 

1,3 

3 



Formulaira PCT/ISA/210 (fiuille addltionnelle) (Janvtor 1985) 



AlNJNCjA-Ci rtU ivnrruxvi i-^u i\uvyxiuivwi.4ij 

A LA DEMANDE INTERNATIONALE NO. PCT/BE 8500005 (SA 8885) 1 

La presente annexe indigue les membres de la f ami lie de 
brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport 
de recherche international vise ci-dessus. Lesdits membres 
sont ceux contenus au fichier informatigue de 1' Off ice 
europeen des brevets a la date du 19/05/85 

Les renseignements fournis sont donnes a titre indicatif 
et n 1 engagent pas la responsabilite de 1' Office europeen 
des brevets. 

Document brevet Date de . Membre(s) de la Date de 

cite au rapport publication famille de brevets publication 

de recherche 

US-A- 1865500 Aucun 

FR-A-"2328814 20/05/7?""" DE-A,B,C 2547145 28/04/77 

CH-A- 611962 29/06/79 

AT-B- 358782 25/09/80 

DE-A- 2552134 26/05/77 

DE-A- 2552160 26/05/77 

FR-A- 2345564 21/10/77 Aucun 

FR-A-~2258505 18/08/7 5 " NL-A- 7 500650 V^^l 

BE-A- 824297 10/07/75 

DE-A,C .2402338 31/07/75 

US-A- 3676967 18/07/72 Aucun 

DE-A- 2636531 16/02/78 Aucun 

US-A- 3481046 02/12/69 Aucun 

BE-A- 382913 Aucun 



Pour tout renseignement concernant cette annexe : 

voir Journal Officiel de 1* Office europeen des brevets, No. 12/82 



